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oVvERzICHT VERZINKEN I

Norm. DIN
Snijkanten
Materiaal
Hoek
Coating
Maten
Pagina
Artikelnr.

Staal < B00N/mm?

Staal < 800N/mm?

Staal < 1.000N/mm?

Staal < 1.400N/mm?

Staal < 1.600N/mm?

RVS zacht (langspanig)

RVS hard (kortspanig)

Gietijzer zacht

Gietijzer hard

Alu zacht (langspanig)

Alu hard (kortspanig)

Koper — Koperlegering

Messing — Brons

Kunststof zacht

Kunststof hard
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I OVERZICHT VERZINKEN
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Norm. DIN
Snijkanten
Materiaal
Hoek
Coating
Maten
Pagina
Artikelnr.

Staal < B00N/mm?

Staal < B0ON/mm?

Staal < 1.000N/mm?

Staal < 1.400N/mm?

Staal < 1.600N/mm?

RVS zacht (langspanig)

RVS hard (kortspanig)

Gietijzer zacht

Gietijzer hard

Alu zacht (langspanig)

Alu hard (kortspanig)

Koper — Koperlegering

Messing — Brons

Kunststof zacht

Kunststof hard
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Verzinkfrezen
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¢ 05.3200  Exact® HSS verzinkfrees
Met een schuin gat, 90° en een cylindrische schacht.

0000000

Aa Ab Ba Ea Eb Fa Ga

¢ 05.3220 ° Exact® HSS-Co verzinkfrees
Met een schuin gat, 90° en een cylindrische schacht.

C000000

Aa Ab Ba Ea Eb Fa Ga

¢ 05.3221 ° Exact® HSS-Co verzinkfrees, TiN gecoat
Met een schuin gat, 90°, een cylindrische schacht en TiN coating.

HSS HSS-Co HSS-Co
TiN gecoat
universeel Grootte | Bereik | L1 | Schacht @ | Art.nr. Art. nr. Art. nr.
5 2.5 45 6 05.3200.0500 | 05.3220.0500 | 05.3221.0500
@ 10 510 | 48 8 05.3200.1000 | 05.3220.1000 | 05.3221.1000
15 1015 | 65 10 05.3200.1500 | 05.3220.1500 | 05.3221.1500
20 1520 | 84 12 05.3200.2000 | 05.3220.2000 | 05.3221.2000
@ 25 20-25 | 102 12 05.3200.2500 | 05.3220.2500 | 05.3221.2500
30 25-30 | 115 15 05.3200.3000 | 05.3220.3000
35 30-35 | 127 15 05.3200.3500 | 05.3220.3500
. 40 3540 | 136 15 05.3200.4000 | 05.3220.4000
50 4050 | 166 20 05.3200.5000 | 05.3220.5000

=]
o
]
n
[=]
(=]

05.3221

)

L NOGA TOOLS CATALOGUS



I Verzinkfrezen DIN 335C
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Aa Ab Ba Ca Da Db Ea Eb Fa Fb Ga

¢ 05.3300 ¢ Exact® HSS verzinkfrees
DIN 335C, 3 snijkanten, S0° en een cylindrische schacht.
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Aa Ab Ba Ca Da Db Ea Eb Fa Fb Ga

¢ 05.3301 ¢ Exact® HSS verzinkfrees, TiN gecoat
DIN 335C, 3 snijkanten, 80°, een cylindrische schacht en TiN coating.

NIAHNIZA AN

HSS TiN gecoat
@1 | @2 | L1 | Schacht @ Art. nr. Art.nr. universeel
43 | 13 | 40 4 05.3300.0430 | 05.3301.0430
50 | 15 | 40 4 05.3300.0500 | 05.3301.0500 .
53 | 15 | 40 4 05.3300.0530 | 05.3301.0530
58 | 1.5 | 45 5 05.3300.0580 | 05.3301.0580
60 | 1.5 | 45 5 05.3300.0600 | 05.3301.0600 .
63 | 15 | 45 5 05.3300.0630 | 05.3301.0630
70 | 1.8 | s0 6 05.3300.0700 | 05.3301.0700
73 | 18 | s0 6 05.3300.0730 | 05.3301.0730 @
80 | 20 | s0 6 05.3300.0800 | 05.3301.0800
83 | 20 | s0 6 05.3300.0830 | 05.3301.0830
94 | 22 | s0 6 05.3300.0940 | 05.3301.0940
100 | 25 | 50 6 05.3300.1000 | 05.3301.1000
104 | 25 | 50 6 05.3300.1040 | 05.3301.1040
115 | 28 | 56 8 05.3300.1150 | 05.3301.1150
124 | 28 | s6 8 05.3300.1240 | 05.3301.1240 05.3301
134 | 29 | s6 8 05.3300.1340 | 05.3301.1340
150 | 32 | 60 10 05.3300.1500 | 05.3301.1500 @
65| 32 | 60 10 05.3300.1650 | 05.3301.1650
180 | 35 | 63 10 05.3300.1900 | 05.3301.1900
205 | 35 | 63 10 05.3300.2050 | 05.3301.2050
230 | 38 | 67 10 05.3300.2300 | 05.3301.2300
250 | 38 | 67 10 05.3300.2500 | 05.3301.2500
280 | 40 | 7 12 05.3300.2800 | 05.3301.2800
300 | 42 | 7 12 05.3300.3000 | 05.3301.3000
310 | 42 | 7 12 05.3300.3100 | 05.3301.3100
400 | 50 | 80 15 05.3300.4000 | 05.3301.4000
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Verzinkfrezen DIN 335C I
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Aa Ab Ba Bb Ca Cb Da Db Ea Eb Fb

¢ 05.3320 ¢ Exact® HSS-Co verzinkfrees
DIN 335C, 3 snijkanten, 90° en een cylindrische schacht.

00000000000

Aa Ab Ba Bb Ca Cb Da Db Ea Eb Fb

¢ 05.3321 * Exact® HSS-Co verzinkfrees, TiNl gecoat

DIN 335C, 3 snijkanten, 90°, een cylindrische schacht en TiN coating.

000000000 000

Aa Ab Ba Bb Bc Ca Cb Da Db Ea Eb Fb

S—

* 05.3323 ¢ Exact® HSS-Co verzinkfrees, TiAIN gecoat

DIN 335C, 3 snijkanten, 90°, een cylindrische schacht en TiAIN coating.

HSS TiN gecoat
21 | 82 | L1 | Schacht @ Art. nr. Art.nr.
63 | 15 | 45 5 05.3320.0630 | 05.3321.0630
83 | 20 50 6 05.3320.0830 | 05.3321.0830
104 | 25 50 6 05.3320.1040 | 05.3321.1040
124 | 28 56 8 05.3320.1240 | 05.3321.1240
185 | 32 60 10 05.3320.1650 | 05.3321.1650
205 | 35 63 10 05.3320.2050 | 05.3321.2050
250 | 38 67 10 05.3320.2500 | 05.3321.2500
310 | 42 71 12 05.3320.3100 | 05.3321.3100

TIAIN gecoat
Art.nr.
05.3323.0630
05.3323.0830
05.3323.1040
05.3323.1240
05.3323.1650
05.3323.2050
05.3323.2500

05.3323.3100
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I Verzinkfrezen DIN
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Ba Bb Bc Ca Cb

¢ 05.3360 ¢ Exact® PM verzinkfrees
DIN 335C, 3 snijkanten, S0° en een cylindrische schacht. PoederMetalurgisch staal.
Speciaal voor het bewerken van Hardox 400, RVS, Titaan en Titaanlegeringen.

@1 | @2 | L1 | Schacht @ Art. nr.
63 | 1.5 | 45 5 05.3360.0630
83 | 20 | 50 6 05.3360.0830
104 | 25 | 50 6 05.3360.1040
124 | 28 | 56 8 05.3360.1240

165 | 32 | 60 10 05.3360.1650

205 | 35 | 63 10 05.3360.2050

250 | 38 | 67 10 05.3360.2500

00000

Ba Bb Bc Ca Cb

snijder

¢ 05.3370 ¢ Exact® VHM verzinkfrees
DIN 335C, 3 snijkanten, S0° en een cylindrische schacht.
Speciaal voor het bewerken van taaie materialen zoals staalsoorten tot 680 HRC,
Hardox 400,500, Titaan en Titaanlegeringen, Inconel en Mangaanstaal.

21 | @2 | L1 | Schacht @ Art.nr.
63 | 1.5 | 45 5 05.3370.0630
83 | 20 | 50 6 05.3370.0830
104 | 25 | 50 6 05.3370.1040
124 | 28 | 56 8 05.3370.1240

165 | 32 | 60 10 05.3370.1650

205 | 35 | 63 10 05.3370.2050

250 | 38 | 67 10 05.3370.2500

310 | 42 | 7 12 05.3370.3100

Zie voor snijolie spray en boorpasta pagina 328!
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Verzinkfrezen I
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Aa Ab Ba Da Ea Eb Fa Fb Ga

¢ 05.3250 * Exact® HSS verzinkfrees

ZINKEN

=

Met 1 snijkant, 90° en een cylindrische schacht.

a1

10
12
16
20
25
30

L1

40
45
45
48
50
55
68
70

Schacht @ Art. nr.
8 05.3250.0600
8 05.3250.0800
8 05.3250.1000
8 05.3250.1200
10 05.3250.1600
10 05.3250.2000
12 05.3250.2500
12 05.3250.3000

Verzinkfrezen DIN 334C I

00000000000

Aa Ab Ba Ca Da Db Ea Eb Fa Fb Ga
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¢ 05.2200 ¢ Exact® HSS verzinkfrees

DIN 334C, 3 snijkanten, 60° en een cylindrische schacht.

00000000000

Aa Ab Ba Ca Da Db Ea Eb Fa Fb Ga

¢ 05.2201 ¢ Exact® HSS verzinkfrees, TiN gecoat
DIN 334C, 3 snijkanten, 60°, een cylindrische schacht en TiN coating.

universeel a1
6,3

8,0

10,0

12,5

16,0

20,0

25,0

05.2201 315

a2
17
2,1
26
33
41
5,1
6.4
10,1

L1

45
50
53
56
63
67
71
76

Schacht @

5
6
[S]
8
10
10

10
12

HSS TiN gecoat
Art. nr. Art. nr.

05.2200.0630 05.2201.0630
05.2200.0800 05.2201.0800
05.2200.1000 05.2201.1000
05.2200.1250 05.2201.1250
05.2200.1600 05.2201.1600
05.2200.2000 05.2201.2000
05.2200.2500 05.2201.2500
05.2200.3150 05.2201.3150
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I Verzinkfrezen
N

00000000000

Aa Ab Ba Ca Da Db Ea Eb Fa Fb Ga

¢ 05.2300 ¢ Exact® HSS verzinkfrees
Met 3 snijkanten, 75° en een cylindrische schacht.

00000000000

Aa Ab Ba Ca Da Db Ea Eb Fa Fb Ga
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¢ 05.2301 ¢ Exact® HSS verzinkfrees, TiN gecoat
Met 3 snijkanten, 75°, een cylindrische schacht en TiN coating.

HSS TiN gecoat
@1 | @2 | L1 | Schacht @ Art. nr. Art.nr.
63| 1.6 | 45 5 05.2300.0630 | 05.2301.0630
83| 22 | so0 6 05.2300.0830 | 05.2301.0830
04| 27 | 51 6 05.2300.1040 | 05.2301.1040
124 32 | 55 8 05.2300.1240 | 05.2301.1240
85| 37 | 61 10 05.2300.1650 | 05.2301.1650
205 | 42 | 65 10 05.2300.2050 | 05.2301.2050
250 [ 52 | 69 10 05.2300.2500 | 05.2301.2500
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Aa Ab Ba Ca Da Db Ea Eb Fa Fb Ga

universeel

¢ 05.4200 ¢ Exact® HSS verzinkfrees
Met 3 snijkanten, 120° en een cylindrische schacht.

00000000000

Aa Ab Ba Ca Da Db Ea Eb Fa Fb Ga

® & gn

¢ 05.4201 ¢ Exact® HSS verzinkfrees, TiN gecoat
Met 3 snijkanten, 120°, een cylindrische schacht en TiN coating.

HSS TiN gecoat

@1 | @82 | L1 | Schacht @ Art. nr. Art.nr.
63 | 1.7 | 44 5 05.4200.0630 | 05.4201.0630
83 | 22 | 48 6 05.4200.0830 | 05.4201.0830
104 27 | s0 6 05.4200.1040 | 05.4201.1040
124 | 32 | 53 8 05.4200.1240 | 05.4201.1240
15| 37 | 56 10 05.4200.1650 | 05.4201.1650
205 | 42 | s9 10 05.4200.2050 | 05.4201.2050
250 [ 52 | 61 10 05.4200.2500 | 05.4201.2500

NOGA TOOLS CATALOGUS
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Verzinkfrezen DIN 335C I

snijder

00000000000

Aa Ab Ba Ca Da Db Ea Eb Fa Fb Ga
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¢ 05.3500 ¢ Exact® HSS verzinkfrees, lange schacht
DIN 335C (verzinkkop), 3 snijkanten, S0O° en een lange cylindrische schacht.

a1

6.3
8.3
104
12,4
16,5
20,5
25,0

00000000000

Aa Ab Ba Ca Da Db Ea Eb Fa Fb Ga

a2

1.5
2,0
2,5
2,8
3.2
3.5
38

ﬁt&

L1

85
85
88
108
112
115
118

Schacht @

S O [

10
10
10

Art. nr.

05.3500.0630
05.3500.0830
05.3500.1040
05.3500.1240
05.3500.1650
05.3500.2050
05.3500.2500

~

¢ 05.3510 ¢ Exact® HSS verzinkfrees, extra lange schacht
DIN 335C (verzinkkop), 3 snijkanten, S0O° en een extra lange cylindrische schacht.

21

6.3
8.3
10,4
12,4
16,5
20,5

a2

1.5
2,0
2,5
2.8
3.2
35

L1

154
155
157
158
161
164

Schacht @

o o o O

— [
o ==

Art. nr.

05.3510.0630
05.3510.0830
05.3510.1040
05.3510.1240
05.3510.1650
05.3510.2050

Zie voor snijolie spray en boorpasta pagina 328!
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Snijgegevens*

conische plaatboren, trappenboren
en verzinkfrezen

*Op deze pagina worden enkele richtwaarden voor de te hanteren snijgegevens gegeven.
Deze waarden zijn overgenomen uit de tabellen die door EXACT® aan ons beschikbaar zijn gesteld.
Het zijn en blijven richtwaarden die per omstandigheid kunnen verschillen.

Conische plaatboren

Toerental voor EXACT® conische plaatboren

Materiaal: Staal CrNi-Staal | Non Ferro Kunststof Materiaal: Staal CrNi-Staal | Non Ferro Kunststof
Plaatdikte: 0,1-2 mm | 0,1-1 mm 0,1-5 mm bis 10 mm Plaatdikte: 0,1-2 mm | 0,1-1 mm 0,1-5 mm bis 10 mm
Maat mm | omw/min. | omw/min. omw/min. omw/min. Maat mm | omw/min. | omw/min. omw/min. omw/min.
1 3-14 800-500 | 600-400 | 2000 - 1500 3000 - 2000 5 36-50 | 200-100 80 - 50 30-200 500 - 200
2 8-20 600-300 | 400 -200 1500 - 800 2000 - 1500 6 46-60 | 100 - 50 50 200 - 100 400 - 200
3 16-30 | 400 - 200 200-10 1500 - 1000 1500 - 1000 A 4225 | 450-250 | 200-100 1000 - 700 2000 - 1200
4 26-40 | 300-150 100 - 80 1000 - 500 1000 - 500 L 4-30 400-200 | 200-100 1000 - 500 1500 - 1000
Trappenboren
Toerental voor EXACT® trappenboren
Diameter @ Staal CrNi-Staal Non Ferro Kunststof Diameter @ Staal CrNi-Staal Non Ferro Kunststof
4-12 mm 800 - 500 400 - 250 1500 - 1000 2000 - 1500 30 -40 mm 200 - 150 100- 70 400 - 300 500 - 350
14 - 20 mm 500 - 300 250 - 150 1000 - 600 1500 - 800 40 - 50 mm 150 - 100 70- 50 300 - 200 350 - 250
21-30 mm 300 - 200 150-100 600 - 400 800 - 500 50 - 60 mm 100 - 50 50 200 - 100 250 - 150
Verzinkfrezen (3-snijders)
Toerental voor EXACT® verzinkfrezen
Aanzet (mm/omw) voor verzinkers (diam.)
Materiaal Snijsnelheid o5 210 o6 0% a0 063 Koelen/smeren
Staal ongelegeerd < 700 N/mm? 20-28 0,05-0,70 0,09-0,12 0,12-0,16 0,16-0,20 0,20-0,25 0,25-0,36 Emulsie
Staal ongelegeerd < 900 N/mm? 18-25 0,04 - 0,05 0,06 - 0,08 0,09-0,12 0,172-0,16 0,16-0,20 0,20-0,28 Emulsie
Staal ongelegeerd < 1250 N/mm? 6-10 hand 0,04 - 0,06 0,07-0,09 0,09-0,11 011-014 0,14-0,18 Emulsie
Staal roest vrij 5-12 hand 0,04 - 0,06 0,07 - 0,09 0,09-0,11 011-014 0,14-0,18 Emulsie
Gietijzer zacht tot 200 HB 14 - 25 0,07 -0,10 0,12-0,16 0,16-0,20 0,20-0,25 0,25-0,32 0,25-0,32 Droog
Gietijzer hard tot 240 HB 8-14 0,06 - 0,09 0,10-0,12 0,12-0,16 0,16-0,20 0,20-0,25 0,25-0,36 Droog
Koper en CU-legeringen 36 - 50 0,04 - 0,09 0,10-0,12 0,12-0,16 0,16 -0,20 0,20-0,25 0,25-0,36 Emulsie/olie
Messing, kortspanend 50-80 0,08-0,11 0,12-0,16 0,16-0,20 0,20-0,25 0,25-0,32 0,32-0,40 Emulsie/olie
Messing, langspanend 30-50 0,08-0,11 0,12-0,16 0,16-0,20 0,20-0,25 0,25-0,32 0,32-0,40 Emulsie/olie
Alu-legering, langspanend 40-80 0,08-0,11 0,12-0,16 0,176-0,20 0,20-0,25 0,25-0,32 0,32-040 Emulsie
Alu-legering, kortspanend 25-50 0,06 - 0,09 0,10-0,12 0,12-0,16 0,16-0,20 0,20-0,25 0,25-0,36 Emulsie
Magnesium-legering 60-100 0,10-0,14 0,16-0,20 0,25-0,32 0,25-0,32 0,32-0,40 0,40-0,50 Droog
Kunststof (Thermoplasten) 20-40 0,05-0,08 0,09-0,12 0,176-0,20 0,16-0,20 0,20-0,25 0,25-0,36 Perslucht
Kunststof (Duroplasten) 10-20 0,04 - 0,06 0,07-0,09 0,10-0,12 0,12-0,16 0,16-0,20 0,20-0,25 Perslucht






